Dkt. 04055CIP 
IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

In re Application of: 

Group Art Unit: 3754 

FRANCK FLECHEUX 

Serial No.: 10/829,455 

Filed: April 22, 2004 

For: SYSTEM FOR PERMANENTLY FIXING A DISPENSING DEVICE 

PRIORITY DOCUMENTS 

Honorable Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 

Alexandria, Virginia 22313-1450 
Sir: 

Attached are certified copies of PCT Application 
PCT/FR02/03790, filed November 6, 2002, and French patent 
application 0114415, filed November 7, 2001, upon which 
Convention priority is claimed in the above application. 

It is respectfully requested that receipt of this 
priority document be acknowledged. 

Respectfully submitted, 

zra J. Schultz 
Registration No. 28666 
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Demande internationale n° 



ff 6 NOV. 2002 (& £-A<t- 

Date du depot international 



iNsmur national de ia propria industribue 

DEMANDE INTERNATIONALE PCT 

Norn de Toffice recepteur et "Demande internationale PCT" 



Reference du dossier du deposant ou du mandataire (facultatij) 
(12 caracteresau maximum) BR3444 DF/AMM 



Cadre n" I TITRE DC L* INVENTION 

FIXATION INDEMONTABLE D'UN DISPOSITIF 
mxttat t mrnr 


DE DISTRIBUTION SUR UN BOITIER 


Cadre n" II DEPOSANT |^| Cette personne est aussi inventeur 


Nom et adresse : (Nomdefamillesuividuprenom; pour une personne morale, designation officielle 
complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays. Le pays de I 'adresse indiquee 
dans ce cadre est I ttat ou le deposant a son domicile si aucun domicile n 'est indique ci-dessous.) 

CEBAL S.A.S. 

98 Boulevard Victor Hugo 

92115 CLICHY 

France 


n° de telephone 


n° de telecopieur 


n° de teleimprimeur 


n° sous lequel le deposant est inscrit aupres 
de 1* office 


Nationality (nom del'Etat) : 

FR 


Domicile (nom de I 'Etat) : 

FR 


Cette personne est I 1 tous lcs £tats r^n tous les £tats designes sauf r~~| les £tats-Unis d'Ameriquc 1 I Ics £tats indiqucs dans 

deposant pour : 1 1 dcsignes IA 1 lcs £tats-Unis d'Amcriquc | | sculcmcnt | | le cadre supplementaire 


Cadre n" III AUTRE(S) DEPOSANT(S) OU (AUTRE(S)) INVENTEUR(S) 


Nom et adresse : (Nomdefamillesuividuprenom; pour une personne morale, designation ojjicielle 
complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays. Le pays de I 'adresse indiquee 
dans ce cadre est I '£tat oil le deposant a son domicile si aucun domicile n 'est indique ci~dessous.) 

FLECHEUX Franck 
23, rue Moliere 

01200 BELLEGARDE SUR VALSERINE 
France 


Cette personne est : 

| J deposant seulement 

deposant et inventeur 

r—i inventeur seulement (Si cette case 
1 1 est cochee, ne pas remplir la suite.) 


n° sous lequel le deposant est inscrit aupres 
de T office 


Nationality (nom de I 'Etat) : 

FR 


Domicile (nom de I Etat) : 

FR 


Cette personne est 1 1 tous les £tats 1 1 tous lcs £tats dcsignes sauf Hgn les £tats-Unis d'Ameriquc 1 1 Ics £tats indiqucs dans 
deposant pour : 1 1 dcsignes I I les £tats-Unis d'Amcriquc 1 g 1 sculemcnt 1 1 le cadre supplementaire 


lID D'autres deposants ou inventeurs sont indiques surune feuille annexe. 


Cadre n- IV MANDATAIRE OU REPRESENTANT COMMUN; OU ADRESSE POUR LA CORRESPONDANCE 


La personne ^dontF identite est donnee ci-dessousest/aete designee pour agirau nom f— 1 mandataire | | re p reS entant commun 
du ou des deposants aupres des autontes mternationales competentes, comme: L£U 1 1 K 


Nom et adresse : (Nom de famille suivi du prenom; pour une personne morale, designation ojjicielle 
complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays.) 

PECHINEY 
FENOT Dominique 
217 Cours Lafayette 
69451 LYON CEDEX 06 
France 


n° de telephone 

04.72.83.49.20 


n tt de telecopieur 

04.72.83.49.39 


n° de teleimprimeur 


n° sous lequel le mandataire est inscrit 
aupres de Foffice 


r— j Adresse pour la correspondance : cocher cette case lorsque aucun mandataire ni representant commun n'est/n'a ete designe et que 
| 1 Tespace ci-dessus est utilise pour indiquer une adresse speciale a laquelle la correspondance doit etre envoyee. 



Formulaire PCT/RO/101 (premiere feuille) (mars 2001 : reimpression juillet 2002) Voir les notes relatives au formulaire de r equate 
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Cadre n" V DESIGNATION D'ETATS Cocher les cases appropriees; une au mains doit etre cochee. 



Les designations suivantes sont faites conformement a la regie 4.9. a) : 

Brevet regional 

□ AP 



□ EA 



81 EP 



Brevet ARIPO : GH Ghana, GM Gambie, KE Kenya, LS Lesotho, M W Malawi, MZ Mozambique, SD Soudan, 
SL Sierra Leone, SZ Swaziland, TZ Republique-Unie de Tanzanie, UG Ouganda, ZM Zambie, Z W Zimbabwe et tout autre 
E tat qui est un Etat contractant du Protocole de Harare et du PCT (si une autre forme de protection ou de traitement est souhaitee, 
leprecisersurla ligne pointillee) 

Brevet eurasien : AM Armenie, AZ Azerbaijan, BY Belarus, KG Kirghizistan, KZ Kazakhstan, MD Republique de 
Moldova, RU Federation de Russie, TJ Tadjikistan, TM Turkmenistan et tout autre Etat qui est un Etat contractant de la 
Convention sur le brevet eurasien et du PCT 

Brevet europeen : AT Autriche, BE Belgique, BG Bulgarie, CH & LI Suisse et Liechtenstein, C Y Chypre, CZ Republique 
tcheque, DE Allemagne, DK Danemark, EE Estonie, ES Espagne, FI Finlande, FR France, GB Royaume-Uni, GR Grece, 
IE Irlande, IT Italie, LU Luxembourg, MC Monaco, NL Pays-Bas, PT Portugal, SE Suede, SK Slovaquie, TR Turquie et 
tout autre Etat qui est un Etat contractant de la Convention sur le brevet europeen et du PCT 

□ OA Brevet OAPI : BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Republique centrafricaine, CG Congo, CI Cote d'lvoire, CM Cameroun, 

GA Gabon, GN Guinee, GQ Guinee equatoriale, GW Guinee- Bissau, ML Mali, MR Mauritanie, NE Niger, SN Senegal^ 
TD Tchad, TG Togo et tout autre Etat qui est un Etat membre de 1' OAPI et un Etat contractant du PCT (si une autre forme de 
protection ou de traitement est souhaitee, le precisersur la Hgne pointillee) .; 

Brevet national (si une autre forme de protection ou de traitement est souhaitee, le precisersur la Hgne pointillee) : 

□ AE Emirats arabes unis □ GM Gambie □ NZ Nouvelle-Zelande . 

□ AG Antigua-et-Barbuda □ HR Croatie □ OM Oman 

□ AL Albanie □ HU Hongrie □ PH Philippines 

U AM Armenie □ ID Indonesie □ PL Pologne 

□ AT Autriche □ IL Israel □ p T Portugal . . . . 

□ AU Australie □ IN Inde □ RO Rouraanie 

□ AZ Azerbaijan □ IS Islande □ 

Bosnie-Herzegovine OB JP Japon 

Barbade □ KE Kenya □ SD 

Bulgarie □ KG Kirghizistan □ SE 



□ BA 

□ BB 

□ BG 

□ BR 

□ BY 

□ BZ 



RU Federation de Russie . 



Republique populaire democra- □ SG 

tique de Coree □ SI 

Republique de Coree □ SK 

Kazakhstan □ SL 

Sainte- Lucie m J£} TJ 

Sri Lanka 
Liberia 



Soudan 
Suede 
Singapour 

Slovenie 

Slovaquie 

Sierra Leone . 
Tadjikistan . . . 
O TM Turkmenistan . 
d TN Tunisie 



Lesotho □ TR Turquie 

Lituanie □ TT Trinite-et-Tobago 

Luxembourg 

^ Lettonie □ TZ Republique-Unie de Tanzanie 

□ MA Maroc □ UA Ukraine 



Bresil □ KP 

Belarus 

Belize □ KR 

□ CA Canada □ KZ 
D CH & LI Suisse et Liechtenstein □ LC 

□ CN Chine □ LK 

□ CO Colombie □ LR 

□ CR Costa Rica \ □ LS 

□ CU Cuba □ LT 

D CZ Republique tcheque □ LU 

□ DE Allemagne □ LV 

□ DK Danemark . 

□ DM Dominique □ MD Republique de Moldova □ UG Ouganda 

□ DZ Algerie OH US ' Etats-Unis d'Amerique \ \ \ 

LJ EC Equateur □ MG Madagascar 

□ EE Estonie □ MK Ex-Republique yougoslave de □ UZ Ouzbekistan 

□ ES Espagne Macedoine □ VN Viet Nam . 

□ FI Finlande . . □ MN Mongolie □ Y U Yougoslavie .... 

□ GB Royaume-Uni □ MW Malawi U ZA Afrique du Sud 

□ GD Grenade □ MX Mexique d ZM Zambie 

□ GE Georgie □ MZ Mozambique □ ZW Zimbabwe 

□ GH Ghana □ NO Norvege 

Les cases ci-dessous sont reservees a la designation d'Etats qui sont devenus parties au PCT apres la publication de la presente feuille 

° □ □ 

° □ □ 



Declaration concernant les designations de precaution : outre les designations faites ci-dessus, le deposant fait aussi conformement 
a la regie 4.9.b) toutes les designations qui seraient autorisees en vertu du PCT, a Texception de toute designation indiquee dans le cadre 
supplementaire comme etant exclue de la portee de cette declaration. Le deposant declare que ces designations additionnelles sont faites 
sous reserve de confirmation et que toute designation qui n 'est pas confirmee avant l'expiration d T un delai de 1 5 mois a compter de la 
date de pnonte doit etre consideree comme retiree par le deposant a 1' expiration de ce delai. (La confirmation (y compris les taxes) doit 
parvemral office recepteur dans le delai de 1 5 mois.) 



Formulaire PCT/RO/101 (deuxieme feuille) (juiliet 2002) 



Voir les notes relatives au formulaire de requete 
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Feuillen 0 ...3... 



Cadre n* VI 



REVINDICATION DE P RIO RITE 



La priorite de la ou des demandes anterieures suivantes est revendiquee : 



Date*de depot 
de la demande anterieure 
(jour/mois/annee) 



■ * ~ Numero 
de la demande anterieure 



Lorsque la demande anterieure est une" 



demande nationale : 
pays ou membre de TOMC 



demande regionale :* 
office regional 



demande intemationale 
office recepteur 



point I) 

7 novembre 200-4 

farM- OA) 



0114415 



France 



pa 



»int 2) 



point 3) 



point 4) 



point 5) 



[ | D'autres revendications de priorite sont indiquees dans le cadre supplemental. 



L 'office recepteur est prie de preparer et de transmettre au Bureau international une copie certiflee conforme de la ou des demandes 
anterieures (settlement si la demande anterieure a etedeposee aupres de I 'office qui, awe fins de la presente demande intemationale, est I 'office 
recepteur) indiquees ci-dessus sous : ■•*»■ 

□ " □ □ P oin<2 > " □ P°" t3 > □ P*»«4> □ P™«*> niZu™^' 

* Si la demande anterieure est une demande AR1PO, indiquer au moins un pays partie a la Convention de Paris pour la protection de la 
propriete industrielle ou un membre de I 'Organisation mondiale du commerce pour lequel cette demande anterieure a ete deposee 
(regie 4.10.b)ii)) : 



Cadre n' VII ADMINISTRATION CHARGEE DE LA RECHERCHE INTERNATIONALE 



Choix de 1' ad m inis tration chargee de la recherche Internationale (ISA) (siptusieurs administrations chargees dela recherche international 
sont competentes pourproceder a la recherche intemationale, indiquer Tadminis tration choisie; le code a deux lettres peut etre utilise) : 

ISA/ ' 

Demande d 'utilisation des resultats d'une recherche anterieure; mention de cette recherche (si une recherche anterieure a ete 
effectuee par I 'administration chargee de la recherche international ou demandee a cette derniere) : 
Date (jour/mois/annee) Numero Pays (ou office regional) 

2 aout 2002 



FA 610139 



France 



Cadre n" VIU DECLARATIONS 



Les declarations suivantes figurent dans les cadres n° VIILi) a v) (cocher ci~dessous la ou 

les cases appropriees et indiquer dans la colonne de droite le nombre de chaque type de declaration) : 

□ cadre n° VIILi) 

□ cadre n° VIILii) 



Nombre de 
declarations 



declaration relative a l'identite de Tinventeur 



□ cadre n° VHI.iii) 

□ cadre n° VlU.iv) 
[]] cadre n° VIlLv) 



declaration relative au droit du deposant, a la date du depot international, 
de demander et d'obtenir un brevet 

declaration relative au droit du deposant, a la date du depot international, 
de revendiquer la priorite d'une demande anterieure 

declaration relative a la qualite d'inventeur (seulement aux fins de la 
designation des Etats-Unis d'Amerique) 

declaration relative a des divulgations non opposables ou a des 
exceptions au defaut de nouveaute 



J 



Formulaire PCT/RO/10! (troisieme feuille) (juillet 2002) 



Voir les notes relatives au formulaire de requete 



Feuille n° .4. 



Cadre n- IX BORDEREAU; LANGUE DE DEP6T 



La presente demande Internationale contient : 
a) le nombrc de feuilles suivant 
sous forme papier : 

requete (y compris la ou les 
feuilles pour declaration) : 
description (a 1'exception de 
la partie reservee au listage 
des sequences) 
revendications 
abrege 
dessins 



Sous-total de feuilles 

partie de la description reservee 
au listage des sequences (nombre 
reel de feuilles si cette partie est 
deposee sous forme papier, 
qu 'elle soit ou non egalement 
deposee sous forme dechiffrable 
par ordinateur; voir b ) ci-apres) : 

Nombre total de feuilles 



10 
2 
1 

2 



19 



b) partie de la description reservee au listage des 
sequences deposee sous forme dechiffrable par 
ordinateur 

i)D seulement (en vertu de rinstruction 801.a)i)) 
ii) □ et egalement sous forme papier (en vertu 

de rinstruction 801.a)ii)) 
Type et nombre de supports (disquette, CD-ROM, 
CD-R ou autre) sur lesquels figure la partie 
reservee au listage des sequences (exemplaires 
supplementaires a indiquer au point 9.ii), dans la 
colonne de droite) : 



Le ou les elements suivants sont joints a la presente demande 
internationale (cocher la ou les cases appropriees et indiquer 
dans la colonne de droite le nombre de chaque element) 

1. Bfl feuille de calcul des taxes 

2. □ pouvoir distinct original 

3- □ original du pouvoir general 

4. g) copie du pouvoir general; le cas echeant, numero de 
reference : 9641 



Nombre 
d' elements 



5. □ explication de l'absence d'une signature 

6. □ documents) de priorite indique(s) dans le cadre n° VI 

au(x) point(s) : 

7. □ traduction de la demande internationale en 

(langue) : 

8. O indications separees concernant des micro- 

organismes ou autre materiel biologique deposes 

9. □ listage des sequences sous forme dechiffrable par 

ordinateur (indiquer aussi le type et le nombre de 
supports (disquette, CD-ROM, CD-R ou autre)) 

i) □ copie remise aux fins de la recherche internationale 
en vertu de la regie 1 3ter seulement (et non en tant 
que partie de la demande internationale) 

ii) □ (seulement lorsque la case b)i) ou b)ii) de la colonne 
de gauche est cochee) exemplaires supplementaires, 
y compris, le cas echeant, copie remise aux fins de 
la recherche internationale en vertu de la regie 1 Iter 

iii) □ avec la declaration pertinente quant a Tidentite 

entre la copie - ou les exemplaires supplementaires - 
et la partie reservee au listage des sequences 
mentionnee dans la colonne de gauche 

10. □ autres elements (preciser) : 



Figure des dessins qui doit 
accompagnerl* abrege : 



2b 



Langue de depot de la 
demande internationale : FR 



Cadre n" X SIGNATURE DU D^POSANT, DU MANDATA1RE OU DU REPRESENTANT COMMUN 

A cote de chaque signature, indiquer le nam du signature et a quel litre Vinteresse signe (si cela n 'apparait pas clairement a la lecture de la requite). 




FENOT Dominique 



1. Date effective de reception des pieces supposees x ^ 

constituer la demande internationale : [QIo ^ £ ^/ P NOV. 2002 



Reserve a rofflce recepteur 



3. Date effective de reception, rectiflee en raison de la reception 
ulteneure, mais dans les delais, de documents ou de dessins 
completant ce qui est suppose constituer la demande internationale ■ 



4. Date de reception, dans les delais, des corrections 
demandees selon l'article 1 1.2) du PCT : 



5. Administration chargee de la recherche internationale 
(si plusieurs sont competentes) : jg^ j 



6 - I I Transmission de la copie de recherche 

I 1 differee jusqu'au paiement de la taxe 

de recherche 



2. Dessins : 
| 1 recus : 



□ 



non recus : 



Reserve au Bureau international 



Date de reception de Texemplaire 
original par le Bureau international : 



Formulaire PCT/RO/I01 (derniere feuille) (mars 2001; reimpression juillet 2002) 



Voir les notes relatives an formulaire de requete 



REPUBUQUE FRANQAISE 




INSIITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 




CT/FR0 2 / 0 37 9 0 



mmencement de la recherche 



N° d'enreglstrement 
national 



FA 610139 
FR 0114415 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



D, A 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



WO 01 38185 A (KANOU Y0SHIN0RI ;TAKEUCHI 
PRESS (JP); TANAKA MASANORI (JP); SAWADA) 
31 mai 2001 (2001-05-31) 

* figures 6,10-20,22 * 

EP 0 549 987 A (TUBEX GMBH) 
7 juillet 1993 (1993-07-07) 

* figure 10 * 

FR 2 762 589 A (SOFAB) 

30 octobre 1998 (1998-10-30) 

* figures 1,2 * 



Revendication(s) 
concernee(s) 



Classement attrlbue 
a I'invention par I INPI 



B65D45/18 
B65D47/00 
F16B2/22 



DOMAINES TECHNIQUES . 
RECHERCHES (lnt.CL.7) 



Date d'achevement de la recherche 

2 aout 2002 



B65D 
B21D 
F16B 
B05B 



Examinateur 

Schultz, 0 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 



X : particulierement pertinent a lui seul 

Y : particulierement pertinent en combinaison avec un 

autre document de la meme categorie 
A : arriere-plan technologique 
O : divulgation non-ecrite 
P : document intercalate 



T : theorie ou principe ^ la base de I'invention 

E : document de brevet beneficiant d'une date anterieure 

a la date de depot et qui n'a ete pubiie qu'a cette date 

de depot ou qu'a une date posterieure. 
D : cite dans la demande 
L : cire pour d'autres raisons 

& : membre de la meme famille, document correspondant 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECI . 
RELATIF A LA DEMANDE DE BRI 



PCT/FR0 2/U3/y^ 

RCrtEPRE^lN^E\ \ 

RANgAIS.NOr^.ftJ|A415 FA 610139 



&VET 



c documents brevets cites dans le rapport de 



I_a presente annexe indique les membres de la famille de l 

recherche preliminaire vise ci-dessus. ,_r " 

fncT^ mbreS f 0 ? contenus ^ nc *? le { informatique de rOffice europeen des brevets a la date d02-08-2002 
i^XS^ ^ 3 ^ indiCatff 6t n ' en9agent ta -ponsabilite de .'Office europeefdes brevets, 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 



Date de 
publication 



Membre(s) de la 
famille de brevet(s) 



Date de 
publication 



WO 0138185 



31-05-2001 



EP 0549987 



07-07-1993 



FR 2762589 



JP 2001213416 A 
W0 0138185 Al 

JP 2001213417 A 
TW 448120 B 



DE 9200027 Ul 

EP 0549987 Al 

FI 925992 A 

HU 67070 A2 

PL 297242 Al 



30-10-1998 FR 
AU 
BR 
CN 
EP 
WO 
JP 
US 



2762589 Al 
7536498 A 
9815489 A 
1254302 T 
0975433 Al 
9848943 Al 
2002505639 T 
6244472 Bl 



07-08-2001 
31-05-2001 
07-08-2001 
01-08-2001 



17-06-1993 
07-07-1993 
04-07-1993 
30-01-1995 
06-09-1993 



30-10-1998 
24-11-1998 
28-05-2002 
24-05-2000 
02-02-2000 
05-11-1998 
19-02-2002 
12-06-2001 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Official de I'Office europeen des brevets, No.12/82 
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FIXATION INDEAAONTABLE D'UN DISPOSITIF DE DISTRIBUTION SUR UN BOITIER 

METALUQUE 

DOMAINS TECHNIQUE 

5 

L'invention concerne un systeme de fixation sensiblement irreversible d'une 
tete distributrice sur un boTtier metallique, 1'assemblage obtenu devant etre 
indemontable et etanche. Un assemblage qualifie d'indemontable est un 
assemblage qui necessite un effort pour le desolidariser superieur a une force 
w voisine de 15 daN. 

■ - La tete distributrice peut etre simplement un tete permettant la distribution du 
produit contenu dans le boTtier metallique par un orifice de faible diametre 
(par exemple: tete de distributeur goutte-d-goutte, tete de distributeur avec 

is embout equipe d'un bouchon, etc.). Elle peut egalement etre plus complexe; 
par exemple, elle peut etre munie d'un distributeur d bille ou d'un 
pulverisateur. Mais quel que soit le dispositif de distribution employe, la tete est 
caracterisee par le fait qu'elle est en matiere plastique et comporte une jupe 
exterieure d'accrochage et une jupe interne d'etancheite, concentriques et 

20 attachees d une meme base. 

Les produits destines d etre stockes et distribuer dans de tels assemblage sont 
en particulier des produits destines a des applications alimentaires, 
cosmetiques, pharmaceutiques (dermatologiques, ophtalmiques, etc..) ou 
25 encore des produits de parfumerie. 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

On connait par . exemple par FR 2 762 589, des dispositifs distributees de 
30 produits fluides comprenant un tete fixee sur un recipient d I'aide d'une 
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collerette (referencee 3 dans FR 2 762 589) munie d'une jupe d'etancheite et 
d'une jupe cylindrique externe d'accrochage, elle-meme munie d'un bourrelet 
d'encliquetage qui permet de fixer, par simple enfoncement, ladite tete sur le 
goulot sensiblement cylindrique d'un recipient. Dans le cas particulier de 
;• FR 2 762 589, la collerette est surmontee d'un logement destine a recueillir une 
pompe (referencee 4 dans FR 2 762 589). 

PROBLEMS POSE 

Dans la pratique, un systeme de fixation tel que celui decrit dans FR 2 762 589 
est bien adapte pour les flacons en verre et les boTtiers en matiere plastique. 
On peut voir sur la figure 1 un flacon en verre 1 equipe d'une collerette 3 munie 
d'un orifice 8, par lequel passe par exemple le corps cylindrique d'une pompe. 
Son goulot 2 presente une epaulement 4 sur sa paroi externe qui permet de 
pieger un bourrelet 5 dispose sur la paroi interne de la jupe d'accrochage 
externe 6 de la collerette. Le goulot est emprisonne entre la jupe 
d'accrochage externe et la jupe d'etancheite 7. Le dispositif distributeur est 
ainsi maintenu fermement sur le goulot du flacon d I'aide du bourrelet qui, 
apres enfoncement de la collerette sur le goulot, vient se rabattre sur un 
diametre inferieur d celui de I'epaulement menage sur la paroi externe du 
goulot. 

S'il est facile d'obtenir, par moulage du verre ou de la matiere plastique, un 
epaulement dispose sur la paroi externe du goulot, il n'en est pas de meme 
avec les recipients metalliques. Ceux-ci ne peuvent en effet pas etre obtenus 
par moulage dans des conditions economiques satisfaisantes. lis sont obtenus 
soit par assemblage et sertissage des pieces roulees soudees et d'extremites 
embouties, soit par conification par tamponnage d'ebauches cylindriques, 
elles-memes obtenues par filage par choc de pions. 
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L'extremite ouverte du recipient metallique, emboutie ou tamponnee, peut 
etre sous la forme d'une cheminee cylindrique droite ou legerement conique 
munie ou non en son extremite d'un bord roule. 

Si I'on conserve un goulot sous forme de cheminee droite globalement 
cylindrique, on peut realiser une gorge d'encliquetage sur la paroi externe qui 
ait une forme complementaire a celle du bourrelet d'encliquetage de la 
collerette mais la collerette reste facile d desolidariser du goulot. De plus, 
I'epaisseur du boTtier metallique etant plus faible que celle du flacon en verre 
ou du boTtier en matiere plastique, 1'assemblage obtenu n'est pas etanche. II 
faut soit realiser une collerette specifique, soit utiliser les collerettes destinees 
egalement aux recipients en verre et en matiere plastique et adjoindre un joint 
torique en elastomere. Dans ce dernier cas, pour une grande partie des 
distributees envisages dans le cadre de cette invention, le produit conditionne 
est un produit destine d des applications pharmaceutiques ou alimentaires et il 
est necessaire de faire de nombreux test de compatibility avec I'elastornere 
choisi pour le joint d'etancheite. Quelle que soit la solution envisagee, celle-ci 
augmente le coOt de fabrication de 1'assemblage de fa?on redhibitoire.' 

Pourtant, le metal permet d'obtenir des conditionnements moins fragiles, moins 
pondereux et moins coOteux que les recipients en verre et formant une 
meilleure barriere d la diffusion des gaz et des aromes et une meilleure barriere 
a la lumiere que les recipients en matiere plastique. La demanderesse a done 
cherche d realiser dans des conditions economiquement satisfaisantes un 
systeme de fixation d'une tete de distribution sur un boTtier metallique rendant 
1'assemblage indemontable et etanche, ladite tete etant en matiere plastique, 
comportant une jupe d'accrochage exterieure et une jupe interne 
d'etancheite, concentriques et attachees a une meme base. De preference, 
cette tete peut etre montee indifferemment sur des recipient en verre, en 
matiere plastique ou en metal. 
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OBJET DE L'INVENTION 

» 

s L'objet selon ('invention est un boTtier metallique muni d'une paroi laterale et 
d'un goulot relie a ladite paroi laterale par ('intermediate d'une epaule, ledit 
goulot etant destine d etre solidarise avec une tete de distribution de maniere 
irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de distribution 
comportant une collerette en matiere plastique munie d'une jupe d'etancheite 
et d'une jupe d'accrochage externa elle-meme munie d'un bourrelet 
d'encliquetage sur sa paroi interne, caracterise en ce que ledit goulot a une 
paroi dont I'epaisseur est sensiblement egale a celle de I'epaule et de la paroi 
laterale et en ce qu'il presente, de son extremite ouverte d son raccordement 
d ladite epaule, les parties suivantes: 

- une extremite ouverte se presentant sous la forme d'un orifice entoure par un 
bord roule vers I'exterieur, le diametre interne minimal du goulot etant egal ou 
legerement inferieur au diametre externe de ladite jupe d'etancheite; 

- une epaule sensiblement tronconique reliant ladite extremite ouverte munie 
dudit bord roule d une premiere partie sensiblement cylindrique 

- une premiere partie sensiblement cylindrique, dont le diametre externe est 
legerement superieur d celui de la paroi interne de la jupe d'accrochage 
externe de ladite collerette, de telle sorte que ladite jupe d'accrochage est 
maintenue par serrage autour de la premiere partie sensiblement cylindrique; 

- une deuxieme partie sensiblement cylindrique dont le diametre externe est 
inferieur d celui de la premiere partie sensiblement cylindrique, la difference 
des diametres etant superieure d deux hauteurs radicles du bourrelet 
d'encliquetage; 

- ladite premiere partie sensiblement cylindrique et ladite deuxieme partie 
sensiblement cylindrique etant separees I'une de I'autre par un epaulement, 
situe d une distance de I'extremite ouverte telle que, en fin d'enfoncement de 
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ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage vient se rabattre sur 
un diametre inferieur a celui de la premiere partie sensiblement cylindrique. 

Le goulot est ainsi emprisonne entre la jupe externe et la jupe d'etancheite et 
le distributeur est maintenu fermement sur le goulot du boTtier d I'aide du 
bourrelet qui, apres enfoncement de la collerette sur le goulot, vient se 
rabattre sur un diametre inferieur d celui de I'epaulement menage sur la paroi 
du goulot. 

Pour bien guider la tete de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer un bon 
pre-positionnement de ladite tete de distribution sur le goulot du recipient 
avant Tenfoncement de ladite tete sur ledit goulot, I'extremite du bord roule a 
un diametre proche du diametre interne de la jupe externe de la collerette. 
Toutefois, celui-ci est de preference toujours inferieur de fagon d limiter Teffort 
d'enfoncement de la tete sur le goulot en minimisant I'effort de frottement 
agissant sur ladite jupe externe, ce qui permet de mieux controler la force 
d'encliquetage. Dans I'exemple expose ci-apres, celle-ci doit rester comprise 
entre 20 et 40 daN avec des vitesses d'enfoncement de la tete de distribution 
sur le boTtier atteignant 2000 mm/mn. 

La paroi du goulot a une epaisseur voisine de celle du reste du recipient, ce 
qui permet d'avoir des recipients plus legers que les recipients en verre. Malgre 
sa faible epaisseur, la paroi metallique presente des caracteristiques 
mecaniques superieures d celles des recipients en matiere plastique. Le metal 
du boTtier peut etre soit de Tacier, soit de preference un alliage d'aluminium. 
Une telle geometrie peut etre obtenue par une ou plusieurs etapes 
d'emboutissage, de tamponnage, de matrigage, de fluotournage, de 
repoussage et/ou de molletage. 
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Dans un premier temps, on realise une cheminee cylindrique par retreint de 
I'extremite ouverte d'une ebauche cylindrique obtenue soit par emboutissage 
et etirage (acier ou alliage d'aluminium), soit par filage par choc (alliage 
d'aluminium). Cette cheminee cylindrique presente un diametre externe egal 
s a celui de ladite premiere partie sensiblement cylindrique. Ensuite, cette 
cheminee cylindrique subit un retreint supplemental permettant d'obtenir la 
partie sensiblement tronconique et une nouvelle cheminee cylindrique de plus 
petit diametre, a partir de laquelle on realise le bord roule. L'epaulement et la 
seconde partie sensiblement cylindrique sont par exemple realises par 
moletage. On applique une ou plusieurs mollettes sur la surface externe de la 
cheminee. Celle(s)-ci effectue(nt) un mouvement planetaire autour de la 
cheminee. Ceci permet d'obtenir un epaulement qui presente un angle vif, 
c'est-d-dire avec un conge dont le rayon est inferieur a 0,2 mm. De la sorte, 
I'encliquetage par piegeage du bourrelet de la jupe externe est efficace et 
garantit I'impossibilite de demonter facilement la tete de distribution (effort 
d'extraction superieur d 1 5 daN) . 

L'etancheite est assuree par le contact de I'interieur du bord roule contre la 
jupe d'etancheite alors que le goulot est emprisonne entre ladite jupe 
d'etancheite et la jupe externe. L'etancheite aux liquides est assuree et il n'y a 
pas besoin de mettre un joint d'etancheite torique en elastomere. 

Le bortier metallique peut etre recouvert d'un vernis sur sa paroi interieure. Les 
differentes passes de tamponnage et de moletage decrites ci-dessus 
permettent de mettre en forme le goulot sans endommager le vernis. Le bord 
est roule vers Fexterieur: de la sorte, il n'y a pas de contact du produit liquide 
avec la tranche nue .de la paroi du boTtier. II n'y a done aucun risque de 
corrosion dudit boTtier ou, plus generalement, de reaction chimique entre le 
contenant et le contenu. 
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La figure 1 isole le recipient et sa collerette de fixation tels qu'on peut les 
observer sur !a figure de FR 2 762 589. Un tel recipient ne peut etre obtenu dans 
des conditions economiquement satisfaisantes que s'il est en verre ou en 
matiere plastique. 

La figure 2 illustre I'exemple expose ci-apres qui correspond d un mode de 
realisation particulier et non limitatif de I'invention. La figure 2a presente une 
demi-vue de face et une derni-coupe diametrale d'un boTtier metallique selon 
I'invention. La figure 2b presente une coupe du boTtier agrandie au niveau du 
goulot. 

EXEAAPLE (Figure 2 pour le boTtier metallique, Figure 1 pour la collerette) 

La figure 2 montre un boTtier selon Tinvention destine a etre surmonte d'une 
collerette telle que celle illustree en figure 1 . Dans ce pas particulier, il est en 
•en alliage d'aluminium designe 1050 selon- la designation Aluminium 
Association. 

Le boTtier 10 est muni d'une paroi laterale 1 1 et d'un goulot 12 relie d la paroi 
laterale par I'intermediaire d'une epaule 13. La paroi laterale a un diametre de 
23, 6 mm. Le goulot est destine d etre solidarise avec une tete de distribution 
de maniere irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de 
distribution comportant une collerette en matiere plastique telle que celle-ci 
illustree en figure ] (referencee 3). Le goulot 12 a une paroi dont I'epaisseur 
(entre 0,35 et 0,40 mm) est sensiblement egale d celle de Tepaule 13 et de la 
paroi laterale 1 1. II presente, de son extremite ouverte 14 d son raccordement 
15 d I'epaule 13, les parties suivantes: 
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- une extremite ouverte 14 se presentant sous la forme d'un orifice enfoure par 
un bord roule 16. Le diametre interne minimal du goulot (11,8 mm) est 
legerement inferieur au diametre externe de la jupe d'etancheite 7 (1 2,2 mm); 

- une epaule sensiblement tronconique 17 reliant I'extremite ouverte 14 munie 
du bord roule 16 d une premiere partie sensiblement cylindrique 18; 

- une premiere partie sensiblement cylindrique 18, dont le diametre externe (16 
mm) est legerement superieur a celui de la paroi interne de la jupe 
d'accrochage externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm); 

- une deuxieme partie sensiblement cylindrique 19 dont le diametre externe 
(15,7 mm) est inferieur d celui de la premiere partie sensiblement cylindrique. la 
difference entre ces diametres est superieure d deux hauteurs radiales du 
bourrelet d'encliquetage (0,1 mm); 

- la premiere partie sensiblement cylindrique 18 et la deuxieme partie 
sensiblement cylindrique 19 sont separees I'une de I'autre par un epaulement 
20, situe d une distance de I'extremite ouverte telle que, en fin d'enfoncement 
de la collerette 3 sur le goulot 12, le bourrelet d'encliquetage 5 vient se . 
rabattre sur un diametre inferieur d celui de la premiere partie sensiblement 
cylindrique 18. 

Le goulot 1 2 est ainsi emprisonne entre la jupe d'accrochage externe 6 et la 
jupe d'etancheite 7. Le dispositif distributee est maintenu fermement sur le 
goulot 12 du boTtier d I'aide du bourrelet 5 qui, apres enfoncement de la 
collerette 3 sur le goulot 12, vient se rabattre sur un diametre inferieur d celui 
de I'epaulement 20 menage sur la paroi du goulot. 

Pour bien guider la tete de distribution lors de I'enfilage et ainsi assurer un bon 
pre-positionnement de la collerette sur le goulot du recipient avant 
I'enfoncement de ladite tete sur ledit goulot, I'extremite 22 du bord roule 16 a 
un diametre de 15,1 mm, proche du diametre interne de la jupe d'accrochage 
externe 6 de la collerette 3 (15,3 mm) mais inferieur d celui-ci de facon d limiter 
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I'effort d'enfoncement de la tete sur le goulot en minimisant I'effort de 
frottement agissant sur la jupe d'accrochage externe 6. 

La fabrication du boTtier se fait schematiquement de la maniere suivante: 
Dans un premier temps; on realise une cheminee cylindrique par retreint de 
I'extremite ouverte d'une ebauche cylindrique de diametre 24 mm obtenue 
par filage par choc d'un pion en alliage d'aluminium 1050. Cette cheminee 
cylindrique presente un diametre externe 16 mm egal d celui de la premiere 
partie sensiblement cylindrique 18. Ensuite, la cheminee cylindrique subit un 
retreint supplemental permettant d'obtenir. la partie sensiblement 
tronconique 17 et une nouvelle cheminee cylindrique de plus petit diametre, a 
partir de laquelle on realise le bord roule 16. L'epaulement 20 et la seconde 
partie sensiblement cylindrique 1 9 sont obtenus par moletage. 

Avec une telle geometrie, I'enfoncement de la collerette en polypropylene est 
effectue en necessitant un effort d'encliquetage entre 20 et 40 daN, la vitesse 
d'enfoncement atteignant 2000 mm/mn. La force d'arrachement apres 
maintien de Tassemblage pendant 7 jours a 48°C est toujours superieure d 1 5 
daN. 

L'etancheite est assuree par le contact de I'interieur 21 du bord roule 16 contre 
la jupe d'etancheite 7 alors que le goulot 12 est emprisonne entre ladite jupe 
d'etancheite et la jupe d'accrochage externe 6. Le test d'etancheite consiste 
d remplir le boTtier 10 d'alcool colore, d le munir d'une collerette 3 non munie 
d'un orifice 8. On pose ('ensemble au-dessus d'un chiffon blanc d I'interieur 
d'une enceinte. On cree dans I'enceinte un vide relatif de 650 mm de mercure. 
Apres 24 heures de maintien dans I'enceinte sous vide, on constate que le 
chiffon blanc n'est toujours pas tdche. 
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De meme I'etancheite aux produits gazeux est satisfaisante: on constate un 
perte de poids maximale de 20 mg/j apres maintien de I'assemblage rempli 
d'ethanol au volume nominal pendant 7 jours d 48°C. 

Un tel boitier en alliage d'aluminium est habituellement recouvert d'un vernis 
epoxy phenolique ou d'un vernis organosol sur sa paroi interieure. Pour des 
raisons d'accessibilite, le depot du vernis est de preference effectue avant 
mise en forme du goulot. Les differentes etapes utilisees pour la mise en forme 
du goulot, decrites ci-dessus, permettent de ne pas endommager le vernis. 

Leger car peu epais, ce boTtier metallique presente egalement une tres bonne 
resistance d la compression verticale, I'effort limite etant largement superieur d 
deux fois I'effort maximal d'encliquetage (80 daN) . 



AVANTAGES 

Outre I'indemontabilite et - I'etancheite de I'assemblage ainsi realise, le 
distributeur presente, avec son boTtier metallique, un ensemble d'avantages 
qui ne peut etre obtenu avec des recipients en verre ou en matiere plastique: il 
est en effet a la fois incassable, leger, tout en offrant une parfaite barriere d la 
.lumiere et d la diffusion des gaz et des parfums. 

Comme le montre Texemple, le col du boTtier realise selon I'invention peut 
epouser une geometrie capable de s'adapter aux collerettes standards 
utilisees par ailleurs avec des recipients en verre ou en matiere plastique. 
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REVENDICATIONS 

1) BoTtier metallique (10) muni d'une paroi laterale (1 1) et d'un goulot (12) relie 
a ladite paroi laterale par I'intermediaire d'une epaule (13), ledit goulot 
etant destine d etre solidarise avec une tete de distribution de maniere 
irreversible et parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de distribution 
comportant une collerette (3) en matiere plastique munie d'une jupe 
d'etancheite (7) et d'une jupe d'accrochage externe (6), elle-meme munie 
d'un bourrelet d'encliquetage (5) sur sa paroi interne, caracterise en ce que 
ledit goulot a une paroi dont I'epaisseur est sensiblement egale a celle de 
I'epaule et de la paroi laterale et en ce qu'il presente, de son extremite 
ouverte d son raccordement d ladite epaule, les parties suivantes: 

une extremite ouverte (14) se presentant sous la forme d'un orifice entoure 
par un bord roule (16) oriente vers I'exterieur, le diametre interne minimal du 
goulot etant egal ou legerement inferieur au diametre externe de ladite 

jupe d'etancheite; 

une epaule sensiblement tronconique (17) reliant ladite extremite ouverte 
munie dudit bord roule d une premiere partie sensiblement cylindrique (18); 

une premiere partie sensiblement cylindrique (18), dont le diametre externe 
est legerement superieur d celui de la paroi interne de la jupe 
d'accrochage externe (6) de ladite collerette; 

une deuxieme partie sensiblement cylindrique (19) dont le diametre externe 
est inferieur d celui de la premiere partie sensiblement cylindrique (18), la 
difference des diametres etant superieure d deux hauteurs radiates du 
bourrelet d'encliquetage (5); 

la premiere partie sensiblement cylindrique (18) et la deuxieme partie 
sensiblement cylindrique (19) etant separees Tune de I'autre par un 
epaulement (20), situe d une distance de ('extremite ouverte telle que, en fin 
d'enfoncement de ladite collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage 
vient se rabattre sur un diametre inferieur d celui de la premiere partie 
sensiblement cylindrique (18). 
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2) BoTtier metallique (10) selon la revendication 1 dans lequel I'extremite (22) 
du bord roule a un diametre inferieur au diametre interne de la jupe externe 
de la collerette (3). 

3) BoTtier metallique (10) selon la revendication 1 ou 2 dans lequel ledit 
epaulement (20) presente un angle vif, c'est-d-dire avec un conge dont le 
rayon est inferieur d 0,2 mm. 

4) BoTtier metallique (10) selon I'une quelconque des revendications 1 d 3 
caracterise en ce que sa surface interieure est recouverte d'un vernis. 

5) BoTtier distributeur comportant un recipient et une tete de distribution fixee 
audit boTtier de maniere irreversible et parfaitement etanche aux liquides, 
ladite tete de distribution comportant une collerette (3) en matiere plastique 
munie d'une jupe d"etancheite (7) et d'une jupe d'accrochage externe (6), 
elle-meme munie d'un bourrelet d'encliquetage (5) sur sa paroi interne 
caracterise en ce que le recipient est un boTtier metallique (10) selon I'une 
quelconque des revendications 1 d 4. 
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FIXATION INDEMONTABLE D'UN DISPOSITIF DE DISTRIBUTION SUR UN BOITIER 

AAETALUQUE 

BoTtier metallique (10) muni d'une paroi laterale (11) et d'un goulot (12) relie d 
ladite paroi laterale par I'intermediaire d'une epaule (13), ledit goulot etant 
destine d etre solidarise avec une tete de distribution de maniere irreversible et 
parfaitement etanche aux liquides, ladite tete de distribution comportant une 
collerette (3) en matiere piastique munie d'une jupe d'etancheite (7) et d'une 
jupe d'accrochage externe {6), elle-meme munie d'un bourrelet 
d'encliquetage (5) sur sa paroi interne. Le goulot a une paroi dont I'epaisseur 
est sensiblement egale d celle de Tepaule et de la paroi laterale. Le goulot 
comporte:: 

- une extremite ouverte (14) se presentant sous la forme d'un orifice entoure 
par un bord roule ( 1 6) oriente vers Texterieur, 

- une epaule sensiblement tronconique (17) reliant ladite extremite ouverte 
munie dudit bord roule d une premiere partie sensiblement cylindrique (18); 

- une premiere partie sensiblement cylindrique (18), separee d'une deuxieme 
partie sensiblement cylindrique (19) par un epaulement (20), situe d une 
distance de I'extremite ouverte telle que, en fin d'enfoncement de ladite 
collerette sur le goulot, le bourrelet d'encliquetage vient se rabattre sur un 
diametre inferieur d celui de la premiere partie sensiblement cylindrique (18). 



Figure 2b 




Fig. 1 
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Fig. 2b 
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